FORNNS

Die Produktion von Dieselkraftstoff aus organischen
Inputstoffen mit der KDV-Technologie von Dr. Ch. Koch

Die KDV-Technologie bietet die einzigartige Méglichkeit, die zukiinftige Erschliessung
neuer Energiequellen mit aktivem Umweltschutz zu kombinieren. Beim KDV-
Verfahren kénnen nahezu alle organischen Wert- und Reststoffe wie Biomasse, Miill,
Kunststoff, etc. zu hochwertigem synthetischem Diesel umgewandelt werden. Das
KDV-Verfahren er6ffnet die Chance, unsere Abhangigkeit von fossilen Kraftstoffen in
sozialverantwortlicher Weise zu reduzieren.

Wir verwenden keine potentiellen Lebensmittel zur Produktion von Kraftstoffen

FORANS AG - Freyastrasse 14 —P.O. Box CH-8026 Ziirich Tel. +41 (0)44 787 30 00
Email Info@forans.ch



Die KDV-Technologie ist eine bedeutende Erfindung unserer Zeit

Eine neue Technologie mit weltweit konkurrenzlosen Potentialen fir Energiepolitik, Abfallwirtschaft und optimalem
Umweltschutz steht vor dem Durchbruch: Die Technologie der Katalytischen Drucklosen Verélung (KDV-Verfahren). Nach
jahrzehntelanger intensiver Katalysator-Forschung und Reaktorenentwicklung, und dem erfolgreichen Einsatz dieser
Technologie in grosstechnischen Pilot-Anlagen, machen wir den Weg frei fir den breiten Einsatz der KDV-Technologie.

Im Hinblick auf die standig steigenden Rohélpreise werden alternative Recyclingverfahren, insbesondere das von Dr.
Koch entwickelte und mehrfach patentierte Verfahren der katalytischen Verdlung von Wertstoffen eine flihrende Stellung
einnehmen. Beim KDV-Verfahren werden organische Reststoffe wie Kunststoffe, Altéle und Wachse, sowie
nachwachsende organische Materialen wie Holz, Energiepflanzen aber auch organischer Abfall auf wirtschaftliche Weise
in Dieselkraftstoff umgewandelt. Nahrungsmittel werden hierbei grundséatzlich nicht verarbeitet.

Anstatt wie bisher, Abfélle durch Zufihrung von Energie (Hitze und Brennstoff) zu verbrennen, CO.-Ausstol zu
produzieren und mittels aufwendiger technologischer MaRnahmen die durch die Verbrennung entstehenden Giftstoffe wie
Dioxine und Furane zu binden, ermdglicht das KDV-Verfahren die nahezu vollstandige Verwertung der Ausgangsprodukte
zu einem hochwertigen und problemlos lagerfahigen Energietrager, namlich Dieseltreibstoff.

Das mit dem KDV-Verfahren hergestellte Endprodukt hat eine ausgezeichnete
Qualitdt und kann (im Gegensatz zu anderen Produkten) uneingeschrankt als
Fahrzeugtreibstoff verwendet werden.

Dr. Koch ist seit 35 Jahren in der Brennstoffumwandlungsforschung tatig und musste
dabei miterleben, wie die Entwicklung von Verfahren mit geringster Energieeffizienz
mit einem Maximum an Subventionen und vielfaltiger Unterstlitzung aus Politik und
der Energie-Lobby geférdert wurden. Dabei kann die Aussichtslosigkeit der
verschiedenen Verfahren, und damit die Verschwendung von Steuermilliarden, mit
Leichtigkeit belegt werden.

Zurzeit gibt es, neben der KDV-Technologie von Dr. Koch, kein Verfahren, welches bei der erneuerbaren Energie-
produktion eine nur annahernd vernlinftige Energiebilanz erzielt. Die Energie-Effizienz der KDV-Anlage Ubertrifft die
Energie-Effizienz aller anderen Verfahren zur Herstellung von Kraftstoffen aus Biomasse um den Faktor 1,9 bis 6,4. Die
Zeit ist deshalb reif fiir die KDV-Technologie.

Zwischen Dr. Christian Koch und der Firma Alphakat GmbH einerseits sowie der KDV-Technologie AG und U+TEC
andererseits besteht eine umfassende Technologiepartnerschaft, welche unter anderem durch ein ,Technology
Partnership Agreement* abgesichert ist. Als Initiatoren von KDV-Projekten und Technologiepartner von Dr. Christian Koch
haben wir Zugang zu der von Dr. Koch entwickelten Technologie.

Die KDV-Technologie von Dr. Christian Koch...

e stellt die technische und chemische Reproduktion der natiirlichen Erdodlbildung dar
Dabei wird die 300 Millionen Jahre dauernde natiirliche Erdélbildung auf eine Reaktionszeit von 3 Minuten reduziert.

e optimiert die Energiegewinnung aus Reststoffen und nachwachsenden Rohstoffen
Durch die Optimierung der Energiegewinnung aus Reststoffen und nachwachsenden Rohstoffen ist erstmals ein
aktiver und konfliktfreier Umweltschutz méglich.

e produziert hochwertigen Dieselkraftstoff zu konkurrenzfahigen Preisen
Bereits bei einem Erdélpreis von $ 50.- pro Barrel Rohdl produziert die KDV-Anlage hochwertigen Dieselkraftstoff mit
Gewinn. Die KDV-Technologie arbeitet daher ohne Subventionen und Férdermittel wirtschaftlich.

o erfiillt alle relevanten EU-Normen fiir Dieselkraftstoff
Die Qualitat des KDV-Dieselkraftstoffs entspricht der EU-Norm EN 590 und besitzt eine Cetanzahl von 58 - 60.
(Cetanzahl bei konventionellem Diesel = 51 - 54)

e hat die hochste Energie-Effizienz aller bekannten Verfahren
Die Energie-Effizienz des KDV-Verfahrens ist 6,4-mal grésser als die der Herstellung von RME (Raps Methyl Ester).
Die Qualitét des KDV-Diesels Ubertrifft dabei diejenige des konventionellen Diesels bei weitem.

e ermdglicht aktiven Umwelt- und Klimaschutz
Durch die anorganische Bindung der Schadstoffe in Form von Salzen und Kristallen (aufgrund der ionentauschenden
Eigenschaften des Katalysators) entfallen praktisch alle Umweltbelastungen.
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Die KDV-Technologie steht vor dem kommerziellen Durchbruch

Dr. Christian Koch ist mit grossem Abstand der erfolgreichste Forscher auf dem Gebiet | gunoesrerustix peuTscHLAND
der KDV-Technologie. Das erste Patent mit der Nummer 100 49 377 wurde am R ibe
31.10.2002 an die Erfinder Dr. Christian Koch, Frau Dr. Irmtraut Oberlander und Herrn ey

N 102005 056 735

Wolfgang Grunert erteilt. Weitere 35 Patente und Patentergdnzungen wurden von Dr.
Christian Koch als Erfinder und Patentinhaber in den Jahren 2005 und 2006 angemeldet.

Der neue Hochleistungs-Kammermischer wurde von Dr. Christian Koch als alleiniger Erfinder und
Patentinhaber wie folgt patentiert:

e Patenturkunde Nr. DE10 2005 056 735 vom 29.11.2005 mit 19 Patent-Zuséatzen.

e Patenturkunde Nr. DE10 2006 054 506 vom 17.11.2006 mit 16 Patent-Zusétzen sowie

e EP1798274A1 (Europa) und W02007062811A3 (Weltpatent)

Referenzanlagen in Deutschland, Kanada, Spanien und Mexiko

KDV-500 in Deutschland

Im Januar 2009 hat die erste KDV-500 Anlage in Deutschland, in Hoyerswerda, ihren
Betrieb aufgenommen. Als Eingangsstoff wird hier vor allem sortierter und
aufbereiteter Hausmiill verwendet.

KDV-500 in Kanada

Im April 2007 wurde die KDV-500 Anlage in Barrie, Kanada in Betrieb genommen. Die
Anlage verarbeitet Elektronikreststoffe zu KDV-Diesel. Seit August 2007 arbeitet diese
Anlage im Vollbetrieb. Am 3. Juni 2008 war Tag der offenen Tur.

KDV-200 in Spanien

Im Januar 2007 wurde die erste KDV-200 in Spanien (in Bodilla, nahe Madrid) in
Betrieb genommen. Als Eingangsstoffe dienen organische / biologische Reststoffe.
Diese Pilotanlage wird fir ausgedehnte Materialtests im Hinblick auf den Bau einer
KDV-700 eingesetzt, welche voraussichtlich Anfang 2009 in Betrieb genommen wird.

KDV-500 Mexiko

Im Oktober 2004 wurde die erste industrielle Anlage in Mexiko dem Betrieb
lbergeben. Dr. Koch entwickelte in der Folge die Turbine weiter. Im Herbst 2006
wurde die Anlage in Mexiko mit 8 neuen Hochleistungs-Kammermischern ausgeriistet
und die Kapazitat von 200 auf 500 Liter / h ausgebaut. Diese Anlage in Monterrey,
Mexiko verarbeitet Altdl zu hochwertigem mineralischem Diesel.

Die Qualitit des KDV-Diesels

Die KDV-Anlagen von Dr. Koch produzieren mineralischen Diesel von hdchster
Qualitat mit folgenden Eigenschaften:
e Dbeste chemische Zusammensetzung

e  Cetan-Werte von 58 - 60
e FEinhaltung der relevanten EU-Normen , o
e Keine Genehmigung / Zertifizierung von Motoren- und KFZ-Herstellern erforderlich j I

Praktisch alle organischen Materialien eignen sich zur Herstellung von KDV-Diesel

Folgende organischen Materialien kdnnen zur Produktion von
KDV-Diesel mit einer hohen Qualitat verwendet werden:

e Hausmilll, Cateringabfalle

e (-4 Pflanzen, Holz, biogene Reststoffe

e Alle Arten von Kunststoffen (PVC, PET, etc.)

e Gummi

e Altdl (auch schadstoffbelastete Altéle)

¢ Raffinerie-Rickstande

e Bitumen
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Die KDV-Technologie ist 6konomisch und 6kologisch an der Spitze

Der Rohélpreis wird weiter steigen
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Das KDV-Verfahren hat die grosste Energie-Effizienz

Der nachstehende Vergleich von verschiedenen Verfahren zur Energiegewinnung aus unterschiedlichen Biomassen
belegt die Ineffizienz der konventionellen Methoden zur Herstellung von Biokraftstoffen im Vergleich zum KDV-Verfahren.

Kraftstoff Rohstoff Liter pro Hektar  Dieseldquivalenz (l/ha) Energieeffizienz
KDV-Diesel Miscanthus 9000 8960 637%
Biomethan Silomais 34601 4850 344%
BTL - Diesel Miscanthus 4400 5040 292%
Bioethanol Kornermais 3540 2080 148%
Biodiesel RME Raps 1550 1410 100%
Rapsol Raps 1460 1410 100%

Die Energie-Effizienz des KDV-Verfahrens ist 6,4 mal grosser als die des Umesterungsverfahren zur Herstellung von RME
(Raps Methyl Ester) und mehr als doppelt so gross wie das BTL-Verfahren, mit welchem ebenfalls synthetischer
Dieselkraftstoff produziert wird. Neben dem KDV-Verfahren ist auch das BTL-Verfahren in der Lage, alle pflanzlichen
Rohstoffe zu verarbeiten. Nicht zu unterschatzen sind der Aufwand und die Kosten beim Anbau von Raps und Mais
welche héher sind als beim Anbau von Energiepflanzen wie z.B. Miscanthus. Des Weiteren stehen Rapsanbauflachen
(zur Treibstoffproduktion) in Konkurrenz zu Nahrungs- und Futtermittelflachen. Energiepflanzen hingegen kénnen auch auf
,Schlechten Boden® kultiviert werden.

Reichweitenvergleich KDV-Technologie mit herkdmmlichen Technologien
Die nebenstehende Graphik veranschaulicht die Energieeffizienz o
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Angabenvorbehalte

Samtliche Zahlen, unternehmerische Plandaten, Darstellungen, Gewinnvorgaben und sonstigen Angaben dieser Broschiire wurden sorgfaltig und nach bestem Wissen
auf der Grundlage sachkundiger Erwartungen zusammengestellt. Sie befinden sich auf dem Stand vom Januar 2009 und entsprechen den gegenwértigen gesetzlichen
und sonstigen Vorschriften sowie den aktuellen ékonomischen Rahmendaten. Der Businessplan, welcher Grundlage dieser Broschiire ist, enthdlt zukunftsgerichtete
Aussagen, die mit Unsicherheiten und Risiken verbunden sind. Die Einschétzungen kénnen Wahrehmungs- und Beurteilungsfehler beinhalten und sich somit als
unzutreffend erweisen. Steuerliche Auswirkungen und Ziele der Anleger sind keine Geschéftsgrundlage der abzuschlieRenden Vertrage und werden vom Herausgeber
nicht gewahrleistet. Anderungen der Steuergesetze und Abweichungen aufgrund (steuer-) behérdlicher Feststelluingen bzw. Auflagen oder unternehmerischer bzw.
behérdlicher Erfordernisse im Interesse der Projektgesellschaften bleiben vorbehalten und liegen im Risikobereich des Anlegers. Vom Businessplan abweichende
Angaben sind nur dann verbindlich, wenn sie vom Herausgeber schriftlich bestatigt werden.
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